
Крсымша 1.1

Электролнтпк плазмалык модификациямен ецделген улплерд! зертханалык зерттеу кызмепнщ техникалык
сипаттамасы

( Лот 1)

1 Электролнтпк плазмалык модификациямен енделген улплерд1 зертханалык зерттеу кызметше 
койылатын жалпы талаптар.

1.1 Кызмет 12.03.2021 ж. №39-490-21, АР09058518 "Машина жасау саласы материалдарыныц электролиттш- 
плазмалык турлену1мен (будан spi - ЭПМ) тозуга тез1мдшгш арттыру" мемлекетпк бюджет такырыбы бойынша 
консультациялык кызметтер керсету бойынша тапсырма шецбершде керсетшедЬ

1.2 Тапсырыс берупп "ЭПМ болатыньщ берктецщршген бетше трибологиялык сынактар журпзу" (будан spi- 
жумыстар) такырыбында гылыми-зерттеу жумысын орындау бойынша кызметтер керсетуд1 тапсырады, ал орындаушы 
ез1не алады жэне кабылдайды.

1.3 Орындаушы бекггу арматурасыныц белшектерш дайындау жэне ныгайту кезшде колданылатын 
конструкциялык болаттьщ электролитпк-плазмалык модификациясын ныгайту дыц жана эдйпн пайдалануды 
химиялык-термияльщ евдеу (будан api - X T 0) саласында кэиби зерттеуд! жузеге асырады.

1.4 Кызмегп орындаушы толы к келемде ажарлау сынамасын дайындаумен, кажет болган жагдайда 
майсыздандыру, евдеу аркылы орындайды. Оптикалык микроскоппен катайту аймагын суретке туарвдз. Зерттеу 
нэтижелерш евдеу жэне тупкйшгп деректерд! электрондык тасыгышта жэне кагаз нус ка да беру.

1.5 "Шар-диск" стандартты эдютемесш (ASTM G 133-95 жэне ASTM G 99 халыкаралык стандарттары) 
пайдалана отырып THT-S-BE-0000 трибометршде сыргу уйкелюне трибологиялык сынактар журпзу.

1.6 Еылыми зерттеулердщ нэтижелерш математикалык аппаратпен евдещз, оньщ жеке imKi жуйелерш дэйек'п 
талдау мен модельдеудеп соцгы нэтижелер, содан кей5н осы imKi жуйелер арасында байланыс орнатыцыз.

2 ЭПМ-нын енделген улплерш зертханалык зерттеу кызметтерш керсету m ire койылатын бшктыпк 
талаптары.

2.1 "Электролитпк-плазмалык модификациямен машина жасау саласы материалдарыныц тозуга тез1мдшгш 
арттыру" жаца технологиясын игеруге, отандьщ жэне ш етелдк сапа стандарттарына сэйкес келетш бэсекеге кабшетп 
ешм enzripyfli камтамасыз ететш ОКК плашкалары 20Х болаты мен тиекп арматура золотниктерш термиялык ецдеудщ 
технологиялык процестерш жетищ руге багытталган гылыми-зерттеу жумыстарын жург!зуд! уйымдастырады;

2.2 ЭПМ эз1рлемелершщ тш м дш гш  аныктайды, зерттеулердщ, сынактардыц, эксперименттердщ негурлым 
жетишршген эдютерш isflecT ipy жэне зерттеу жумыстарын журпзу кезшде ецбек шыгындарын кыскарту бойынша 
жумысты баскарады;

2.3 ЭПМ термоевдеудщ жаца технологиялык процестерш жэне евдеу режимдерш енпзуге жэне шыгарылатын 
жэне жацадан игершетш ешмд1 сипаттайтын сапа керсеткш терш е талдау журпзуге катысады;

2.4 Багдарлама мен эдютемеш аныктайды жэне накты буйымдарга арналган нормативтк-техникалык 
кужаттаманыц талаптарына сэйкес енделген ЭПМ беюту арматурасыныц белшектерш заттай стендтк сынауды 
уйымдастырады.

2.5 Аспаптык сынактар процесш баскаруды жузеге асырады, сынак курылгыларыныц жумыс кабшеттипгш, 
сондай-ак сынак npoueciniu ецбек Kay in c i3 flir i жэне ецбеки коргау талаптарына сэйкестнш камтамасыз етедь

2.5 Сынактардыц метрологиялык нормалар талаптарына сэйкестшн, сынау жабдыгын тексеруд1 жэне 
аттестаттауды камтамасыз етедь

2.6 Тапсырыс берушшщ техникалык талаптарыныц Heri3ri керсепиштер1 бойынша ЭПМ кондыргысында 
енделген белшектерд1 аспаптык зерттеуд! уйымдастырады.

2.7 ЭПМ-мен ецделген улгшерд1/белшектерд1 сынаудыц оц немесе Tepic нэтижелер1 туралы корытынды бередь 
MyMKiH болатын ауыткулардыц, сэйкесЫздктердщ себептерш талдайды. Оларды жою жэне тузету бойынша усыныстар 
беред1.

2.8 Бекггу арматурасы белшектершщ жумыс 6errepiH ныгайту бойынша койылатын талаптарды 
канагаттандыру ушш ЭПМ евдеу режимдер1 бойынша усыныстар эз1рлейдь

2.9 Оцщрюке енпзу бойынша сэйкестк жэне усынымдар туралы корытындымен ЭПМ ныгайтылган 
белшектерд1 сынау туралы толык есепп эз1рлейдь

2.10 Кешннен осы imKi жуйелер арасында байланыс орната отырып, Жеке imKi жуйелерд1 дэйекп талдау жэне 
модельдеу.

3. Лауазымдык мшдеттер1, кукыкгары мен жауапкерш Ы п
3.1 Орындаушы Тапсырыс берушшщ алдын ала жазбаша кел1ЫмшЫз 6ipeyre керсетшген кызметтщ немесе оныц 

кандай да 6ip ережелершщ мазмунын, сондай-ак Тапсырыс 6epyiui немесе осы кызмегп орындау ушш Орындаушы 
тарткан персоналды коспаганда, оныц атынан баска тулгалар усынган техникалык кужаттаманы, акпаратты ашпауга 
Tnic. Керсетшген акпарат бул персоналга купия турде жэне шарттык мшдеттемелерд1 орындау ушш каншалыкты кажет 
болса, сондай шамада бершуге тшс.

3.2 Жумысты Орындаушы жумыстарды орындау уинн езге (завды жэне жеке) тулгаларды тартуга кукылы. Бул



ретте Орындаушы e3i б1рлесш орындаушы ретшде тартатын адамдардьщ эрекеттер1/эрекетс1здт ушш толык келемде 
жауапты болады.

Орындалган жумыстардыц техникалык тапсырмага с эй к е с а зд т  аныкталган кезде Орындаушы осы керсетшетш 
кызмет бойынша мшдеттемелерден босатылмай, аныкталган сэйкесаздштерд1 жоюга мшдегп.

3.3 Тапсырыс 6epymi осы Шарттыц талаптарына сэйкес орындалган жумыстарга уактылы акы телеуге 
мшдеттенедд.

3.4 Тапсырыс 6epyiui орындаушыдан жумыстыц орындалу барысы туралы акпарат алуга, осы кызмет шецбершде 
жузеге асырылатын ic-шараларга катысуга, жумыстардыц орындалуын бакылауга, бузушылыктарды (сэйкесс1здйстерш) 
жоюды талап етуге, ескертулер, усынымдар беруге жэне т. б. кукылы.

4 КЫЗМЕТ НЭТИЖЕЛЕР1НЕ КОЙЫЛАТЫН ЖАЛПЫ ТАЛАПТАР.
4.1 кызметтщ нэтижеЫ ЭПМ эдю1мен ныгайтылган болшектерд] сынау туралы толык есеп болып табылады (ыктимал 
ауыткулардыц себептерш талдауды, O H flip ic K e  енпзу ж енш деп усынымдарды коса алганда).
4.2 Кызмет жумыстарын орындауды Орындаушы осы техникалык тапсырмада ескертшген Тапсырыс берушшщ 
талаптарына сэйкес жузеге асырады.
4.3 Осы кызмет шецбершде керсетшетш Жумыстар техникалык тапсырмага сэйкес болуы тшс.
4.4 жумыстардыц орындалуына карай Орындаушы мынадай кужаттарды усынады:
1) Орындаушыньщ шот-фактуралары;
2) Орындалган жумыстардын актшерц
3) техникалык тапсырмага сэйкес зерттеулер хаттамасы/есебц
4) ГЗЖ  тапсыру-кабылдау a K T ic i.
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Т0Л Е М  ЖЭНЕ ЖЕТК13У ШАРТТАРЫ
Куны ККС-мен Оскемен каласына дейш п DDP шарттары (сатып алушыга дешн жетюзу жэне ез курамына барлык 

мумкш болатын телемдерд1, салыктар мен баж те л ем дер in юртоеда) непзшде керсетшген.
Толем шарттары: Жетюзгеннен кейш.

Жеткдзу уакыты: Кел1С1м-шартка кол койылган куннен 30 кунтебелк кун.

Баскарма терагасы -  

ГИБжЦ женшдеп

Багдарлама жетекила


